Vario 678G 300T
Vario 678G 400T

INSTRUKCJA OBStUGI
DOKUMENTACJA TECHNICZNO - RUCHOWA TTV

wersja aktualizowana 1 pazdziernika 2021
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BUDOWA MASZYNY

Panel sterowania (opis - strona 3).

Pokretto regulacji nacisku szczotek
Dzwignia blokady opuszczania szczotek
Pedat opuszczania / podnoszenia szczotek
Otwor wlewowy wody czystej

Boczna ostona zespotu szczotek

Trzy silniki zespotu szczotek

Dzwignia otwierania oston bocznych
Dzwignia opuszczania / podnoszenia ssawy
Dzwignia zmiany potozenia siedziska
Zatrzaski mocujgce separatora
Bezpieczniki 3szt — wersja TTV 300Ahr
Bezpieczniki 4szt — wersja TTV 400Ahr
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Baterie zelowe
Kanister na koncentrat chemiczny (4L)

Pedat przyspieszenia

Waz spustowy wody czystej
Listwa ssgca

Waz ssgcy separator - silnik

Waz spustowy wody brudnej

Waz ssgcy ssawa — separator
Separator

Swiatto ostrzegawcze

Licznik motogodzin TTV678 (MTH)



PANEL STERUJACY TTV 678

Wskaznik naiadffani)
Wské@&(u szczotek.

rzyeisk predkosci mycia
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Pamiec¢ ustawien wody/obrotow/stezenia

Regulacja ilosci podawanej wody

Regulacja obrotéw szczotek

Regulacja dozowania chemii

Wskaznik napetnienia zbiornika
wody brudnej

11

12

13

14

15

16

Przycisk wigczania odkurzacza

Wytacznik gtéwny (stacyjka)

Wyltgcznik awaryjny

Przetgcznik kierunku jazdy

Sygnat dzwiekowy - ostrzegawczy

Wskaznik fadowania baterii
(tylko w wersji z wbudowanym
prostownikiem)

UWAGA!

Panel sterujgcy nie jest odporny
na zalewanie strumieniem wody!
Nie wolno my¢ panelu sterowania!
Nie wolno obstugiwaé panelu
sterowania mokrymi rekoma!



ZASADY BEZPIECZE NSTWA

Ostrze zenie!
Przeczytaj doktadnie instrukcje oraz zapoznaj sie z zasadami bezpieczenstwa zanim uruchomisz urzadzenie.
Vario TTV nalezy do grupy urzadzen klasy 1, gdy jest podtgczony do sieci w czasie tadowania. W czasie
normalnej pracy na akumulatorach nalezy do grupy urzadzen klasy 3.

Uwagal

Wszystkie podzespoty elektryczne urzadzenia powinny by¢ odpowiednio eksploatowane i regularnie
sprawdzane w celu wykrycia uszkodzen mogacych powsta¢ w czasie uzytkowania. Jest to szczegolnie
wazne dla zachowania bezpieczenstwa operatora oraz os6b trzecich. Podczas wymiany materiatow
eksploatacyjnych nalezy trzymac sie zasad oraz instrukcji wyznaczonych przez producenta sprzetu. Wymiana
czesci eksploatacyjnych lub podzespotéw dokonana niezgodnie z instrukcjg lub przez niewykwalifikowany
personel moze spowodowaé uszkodzenie urzgdzenia (lub mienia), za ktére producent nie bierze
odpowiedzialnos$ci. Kiedy zamawiasz cze$ci eksploatacyjne zawsze podawaj nazwe urzgdzenia oraz symbol
czesci (z wykazu czesci serwisowych).

Informacja.
Urzadzenie nalezy do grupy urzadzen profesjonalnych.

Uwaga!
Maszyna nie moze zbiera¢ substancji wybuchowych czy niebezpiecznych dla zdrowia .

Uwagal!
Urzadzenie nie moze podjezdzac na wzniesienia o wiekszejwartosci niz opisane na tabliczce znamionowe;j.

Uwagal!
Maszyna zostata zaprojektowania do pracy wewnatrz*budynkow.
Urzadzenie nie moze pracowac na otwartych,przestrzeniach / obiektach ani w innych wilgotnych warunkach.

POD ZADNYM POZOREM NIE WQINQ:

- Uzywa¢ myjek wysokocisnieniowychdub parowych do mycia urzgdzenia.

- Wymienia¢ elementow eksploatacyjnyeh oraz dokonywac czyszczenia lub naprawy maszyny gdy maszyna
jest w trakcie fadowania. Dedatkowa nalezy wylgczy¢ stacyjke i wyjaé kluczyk w czasie takich operacji.

- Dokonywac¢ samodzielnych napraw. Skontaktuj sie z najblizszym Autoryzowanym Punktem Serwisowym.

- Wyciggac wtyczki z gniazda sieCiowego odjezdzajgc maszyna.

- Pozostawia¢ opuszczonego zespotu szczotek w czasie gdy maszyna nie jest uzywana.

- Pozostawia¢ bez nadzoru urzgdzenia lub pozwala¢ pracowac na nim niewykwalifikowanemu personelowi.

- Pracowac urzadzeniem niesprawnym badz czesciowo sprawnym (wtasne modyfikacje).

- Pracowac urzadzeniem gdy na posadzce znajdujg sie przewody zasilajgce do innych maszyn.

BARDZO WAZNE JEST ABY:

- Personel pracujacy na urzadzeniu byt wiasciwie przeszkolony.

- Utrzymywac¢ maszyne w czystosci.

- Regularnie sprawdzac¢ czystosc¢ i zuzycie szczotek lub uchwytéw padéw / padow.

- Wymienia¢ zuzyte lub uszkodzone czesci na nowe, oryginalne lub zaakceptowane przez producenta.

- Regularnie sprawdzac¢ stan maszyny, baterii oraz innych podzespotéw pod katem zuzycia lub uszkodzenia.
- Sprawdzi¢ stan posadzki oraz stopien i rodzaj zabrudzenia przed rozpoczeciem pracy.

- Zamies¢ doktadnie posadzke przed rozpoczeciem mycia.

Uwagal
Zawsze uzywaj szczotek, uchwytéw padéw lub innych tego typu akcesoriow opisanych lub dedykowanych
przez producenta urzgdzenia. Zastosowanie innych niz zalecane, krzywych, uszkodzonych, bgdz o réznej
grubosci / poziomie zuzycia moze doprowadzi¢ do przedwczesnego zuzycia innych waznych elementéw
maszyny, a nawet do jej powaznego, trwatego uszkodzenia.



ZASADY BEZPIECZE NSTWA

Uwagal
Wazne jest, aby eksploatowaé urzgdzenie z zachowaniem wszelkich regulacji prawnych oraz norm
bezpieczenstwa i wytycznych na obiekcie gdzie pracujemy. Nalezy mie¢ na uwadze zaréwno operatora jak i
osoby postronne. Podczas pracy operator powinien posiadac specjalne obuwie antyposlizgowe.

Uwagal
Ze wzgleddw bezpieczenstwa podczas tadowania maszyna powinna by¢ podiagczona do sieci w taki sposob
aby dostep do gléwnego gniazda / wtyczki tadujgcej byt bezproblemowy.

Uwagal
Podczas mycia, konserwacji, wymiany materiatbw eksploatacyjnych lub naprawy maszyna musi byé
odtgczona z sieci zasilajgcej / fadujgcej. Stacyjka powinna by¢ wylgczona a kluczyk wyjety.

Informacja.
Maszyna nie moze by¢ uzywana przez dzieci, osoby niepowotane, osoby/z zaburzeniami psychicznymi lub
brakiem wiasciwej koordynacji ruchowej. Dzieci powinny zosta¢ pouezone -+aby nie bawi¢ sie urzgdzeniem.
Upewnij sie, iz w czasie tadowania maszyna jest wylgczona, stoi ha réwnéj powierzchni (nie stacza sie) oraz
czy klucz ze stacyjki zostat wyjety. Utrudni to uruchomienie / dostep,do.maszyny osobom niepowotanym.

UWAGA:

Urzadzenie musi by ¢ dokfadnie wyczyszczone ¢po ka zdym uzyciu. Dotyczy to zwlaszcza filtrow,
zbiornikdw wody czystej i brudnej, systeméw dozujacych, wezy ssacych i spustowych. Dodatkowo nalezy
oprézni¢ dolny zbiornik z wody z chemig i przeptukac¢ czysta wodag przejezdzajgc kilkanascie metrow jak
podczas normalnej pracy. Niedostosowanie _sie do'powyzszych instukcji moze powodowaé zapychanie sie
maszyny. Uszkodzenia lub niesprawnosci'powstate w ten sposob nie kwalifikujg sie jako bezptatne naprawy
gwarancyjne.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZE NSI WA POSTEPOWANIA Z BATERIAMI:

- zawsze uzywaj ochronnej odziezy podczas przenoszenia baterii lub pracy przy bateriach.

- nie pal tytoniu ani nie podchodz z*6twartym ogniem podczas pracy przy bateriach.

- usun wszystkie metalowe przedmioty ze swojego ciata (bizuteria, zegarki itp.) podczas pracy przy bateriach.

- nigdy nie ktadz / nie zostawiaj metalowych narzedzi lub przedmiotéw na bateriach.

- baterie powinny by¢ usuniete z urzgdzenia przed jego utylizacja.

- maszyna musi by¢ odtaczona z sieci zasilajgcej / fadujgcej podczas demontazu baterii.

- aby zdemontowac¢ baterie wyjmij wtyczke zasilajgca / tadujacg z sieci, oproznij zbiornik wody brudnej oraz
czystej, wyjmij bezpieczniki z mostkéw tgczacych baterie celem ich wyizolowania a nastepnie zdemontuj
blok baterii i wyjmij z urzgdzenia.

- baterie powinny by¢ zdemontowane z zachowaniem wszelkich procedur bezpieczenstwa.

- nie dopuszczaj do sytuacji takiej, aby baterie zostaty zupetnie wytadowane. Moze to spowodowac ich trwate
uszkodzenie. Baterie nie mogg by¢ wytadowywanie ponizej wartosci odczytow 9,5V 10A.

- nie dopuszczaj do sytuacji takiej, aby baterie zostaly wytadowane nieréwnomiernie wzgledem siebie.

- nie dopuszczaj do sytuacji takiej, aby operator wymieniat baterie pomiedzy ré6znymi maszynami.

- maszyna jest wyposazona w najnowszej generacji baterie zelowe VRLA.

- uzycie innych baterii w maszynie niz dedykowane moze spowodowa¢ powazne uszkodzenia!!!

PROCES t ADOWANIA ORAZ KONSERWACJA BATERII:

- zawsze pozostawiaj maszyne po pracy podigczong do fadowania (do gniazda sieciowego / fadujgcego)
nawet podczas okresu formatowania, niezaleznie od tego czy wykorzystamy pelny czas pracy urzgdzenia.

- po peinym wytadowaniu urzgdzenia podigcz urzadzenie do tadowania minimum na 9-12 godzin.

- pozostawianie maszyny w tadowaniu po zakohczeniu procesu tadowania zwieksza zywotnosci baterii

- nigdy nie pozostawiaj / przechowuj maszyny po pracy z wytadowanymi akumulatorami.



ODPAKOWANIE URZ ADZENIA

ZANIM PRZYSTAPISZ DO Zt OZENIA MASZYNY SPRAWD Z CZY
W ZESTAWIE ZNAJDUJ A SIE WSZYSTKIE POTRZEBNE ELEMENTY.

Zawartosc:

1x instrukcja obstugi

2x przewody tadujace [ sieciowe
2x klucze stacyjki

bezpieczniki

- 2% gumy antybryzgowe

Unos$ zbiornik i opuszczaj zawsze ch In‘awqdz zbiornika jak na rysunku (fig. 1a)
Zamocuj bezpieczniki w gniazda
Zdemontuj element unieruchamiaj ne montowany na czas transportu (fig. 2a)

/
PRZED PODLACZENI I UPEWNIJ SIE CZY NA BATERIACH NIE ZNAJDUJ A
SIE JAKIEKOLWIEK METAL PRZEDMIOTY CZY NARZ EDZIA. PODCZAS PODt ACZANIA

BEZPIECZNIKOWQD SC DO ISKRZENIA (NORMALNE PODCZAS PODtE ACZANIA).

©)

Wi6E kluczyk (fig. 3) do stacyjki i przekreé zgodnie za wskazdwkami zegara na pozycje "ON".
Upewnij sie, 2 przycisk wyboru jazdy ustawiony jest na kierunek "de przodu” (fig. 4).
Weisnij pedal przyspieszenia delikatnie w dol | zjedz maszyng z palety wykorzystujac zjazd
umieszczony w paczce (fig.5). Maszyna posiada czujnik umieszczony pod siedziskiem
operatora zabezpieczajacy przed uruchomieniem urzgdzenia bez zajecia miejsca przez -
operatora za pulpitem sterowania. Podczas postoju maszyny kluczyk powinien byé usuniety ze stacyjki (fig. 6).



PRZYGOTOWANIE URZADZENIA DO PRACY

MONTAZ OStON ANTYBRYZGOWYCH

Fig.6b

N

stalowq (fig. 6a).
t pomiedzy ostone a taséme stalowa
i zamocuj caly zespd6t za pomoca $rub mocujacych tasme stalo d

Aby zamocowac¢ gumy antybryzgowe wykrec¢ sruby mocujace tas
Dopasuj gymu antybryzgowe otworami tak aby wpasowa

o ostony bocznej.

N
?{\

MONTA WY SSACEJ

Fig.9

Opusi listwe ssacq za pomoca dzwigni przesuwajac ja na gorng pozycie (fig.7).
Zaldi ssawe na trzpien mocujacy | zabezpiecz zawleczka (fig. B).
Zamocuj waz ssqcy idacy od separatora do ssawy (fig. 9).

Wazne: unies ssawe do gory podezas spoaczynku lub przejazdu bez mycia (fig. 9a).




PRZYGOTOWANIE URZADZENIA DO PRACY

MONTAZ SZCZOTEK

Urzadzenie zostato wyposazone w najnowszego typu
zaczepy OBS mocujgce szczotki. Mocowanie odbywa

sig poprzez proste docisnigcie szczotki do zaczepu.

¢
Pociggnij boczng dzwignie do siebie i przesuri na gbma p c@]
Po tej operacji moina bez przeszkéd rozsunac boczna o
Jako pierwsza zamocuj centralna szczotke (mocowani S).
operacj
na

Zamocuj boczne szczotki (po drugiej stronie powtorz e Z dzwignia).
Zamknij boczne ostony. Ustawiajac szerokosc pra usi byc
docigénieta do oporu w kierunku srodka maszyny (fi ece] w dziale
"ustawianie szerokosci robocze)”).

tylko sje TTV300G i TTV400G)

ZM % gZEROKO SC PRACY

je nam mozliwosci wykorzystania zalet trzech maszyn w jedne;j.
Wartosc trzech szerokosci roboczych mozna tatwo zmieniac adaptujagc maszyne pod
aktualne agania obiektu. Zmiana odbywa sie bez uzycia narzedzi za pomoca bocznych
dzwig jest zatem czyszczenie malych pomieszczen jak i duzych otwartych
przes i z wykorzystaniem petnej wydajnosci.

Vario to a odpowiedz na zmienne warunki pracy - wykorzystaj w petni jej wlasciwosci.




PRZYGOTOWANIE URZADZENIA DO PRACY

REGULACJA SZEROKO SCI ROBOCZEJ
(tylko wersje TTV300G i TTV400G)

Docisnij boczng ostone do oporu w strone srodka maszyny (fig.13), nastepnie pociagnij
dzwignie regulacji do siebie i przestaw na potozenie zgodne z wymagang szerokoscia
pracy (fig.13a). Powtorz operacje po drugiej stronie urzadzenia.

<+ 750mm

NAPELNIANIE ZBIORN%@Y CZYSTEJ
Maszyna zostala wyposazona w duzy zbiornik o pojemnosci 120L.

Aby napetnic zbiornik, unies pokrywe maskujaca (fig.14).
Odkrec korek zabezpieczajacy (przeciwnie do wskazowek zegara)(fig.15).

Napetnij zbiornik woda czysta (najlepiej za pomocg weza)(fig.16).

W wersji TRO650 do zbiomika dolewamy rdwniez Srodek chemiczny NIEPTENIACY taki jak np. KLEEN Blizzard.

Uwaga! Nie pozwol aby do zbiornika dostaly sie jakiekolwiek zabrudzenia jak liscie, wlosy, pyl, brud, bloto itd.
Jesli uzywasz wiadra do napelniania maszyny woda czystg upewnij sig, Ze wiadro jest czyste.

Zabrudzenie zbiornika wody czystej moze spowodowac powaine uszkodzenia maszyny.

L -
- .

Optyczny wskaznik poziomu napelnienia zbiornika
znajduje sie z tylu urzadzenia (fig.16a)

Fig.16a

H



PRZYGOTOWANIE URZADZENIA DO PRACY

SYSTEM DOZUJACY NUCHEM (tylko wersje TTV300G i TTV400G)

UWAGA! Zawsze stosuj sie do instrukcji bezpieczenstwa dostarczonej

przez producenta stosowanego srodka chemicznego. Uzywaj Srodkow
chemicznych dedykowanych tylko i wytacznie do automatéw myjacych!

Vario TTV678 posiada zintegrowany system dozujacy Nuchem. Wystarczy napetnic koncentratem chemicznym

4L kanister oraz ustawic wymagane stezenie roztworu na pulpicie sterujacym. Daje nam to mozliwosc
blyskawicznej zmiany sily dziatania roztworu w zaleznosci od potrzeb i rodzaju posadzki.

Aby napetnic kanister Nuchem chemia unies$ zbiornik wod dnej\(fig.18). Wyjmij kanister, odkrec nakretke
i wyciagnij przewod ssacy (fig.19). Zdejmij kanister z maszyny, napetnij koncentratem chemicznym oraz
zamontuj spowrotem do maszyny mocujac wezyk ssac kretke kanistra na swoim miejscu (fig.20).
Nastepnie opusc powoli zbiornik wody brudnej wra
(UWAGA na dionie!).

UWAGA! Zanim podniesiesz zbiornik z woda bru

ewnij sie, ze jest oprézniony!
UWAGA! Podczas zmiany koncentratu chemiczne

a inny nalezy przeptukac zbiornik Nuchem.
UWAGA! W wersji TRO650G chemi ¢ dodaje olnego zbiornika wraz zwod g zgodnie z etykiet g chemii.

ZYGOTOWANIE POSADZKI

UWAGA!
wolno uzywac urzadzenia bez uprzedniego doktadnego zaznajomienia sie
z instrukcja obstugi!

Maszyna jest gotowa do pracy.
W razie koniecznosci zapoznaj si¢ powtornie z dzialem "przygotowanie maszyny do pracy".

Przed przystapieniem do pracy oznacz odpowiednio rejon pracy
oraz oczys$c wstepnie posadzke za pomoca mopa na sucho dust.



OBSLUGA URZADZENIA

OPUSZCZANIE ZESPOLU SZCZOTEK

Po przygotowaniu miejsca pracy maszyny mozna przejsc do ustawienia parametréw urzadzenia pod konkretng
posadzke. Przed przystapieniem do regulacji upewnij sie, ze zespo6t szczotek jest opuszczony.

Aby opuscic zespo6t szczotek wcisnij lewy pedat do konca (fig.20), naste Inij (przestawiajac w dét)
dwignie blokady opuszczania zespotu szczotek (fig.21), a nastepnie po pusc zespo6t szczotek
zmniejszajac nacisk stopy na lewy pedat (fig.22).

UWAGA! Upewnij sie, ze szczotki lub uchwyty padéw sa zamocov@zgc epach zespotu szczotek.

OPUSZCZANIE LISTW ACEJ

N

Opusc listwe ssacy przestawiajac dzwignie (fig.23) na gérnag pozycje.

UWAGA! Maszyna nie ruszy do tytu podczas gdy listwa ssaca jest opuszczona.



OBSLUGA URZADZENIA

ZMIANA POLO ZENIA SIEDZISKA OPERATORA

Usigdz na siedzisku operatora a nastepnie ustal wygodna pozycje przesuwajac
siedzisko w przod lub w tyl za pomoca dzwigni umieszczonej po lewej stronie (fig.24).

UWAGA! Siedzisko zostalo wyposazone w czujnik uniemozliwiajacy uruchomienie

maszyny bez operatora na miejscu pracy.
ZMIANIA ORAZ REGULACJA FU Z

Wioz kluczyk do stacyjki i przekrec na p

Wyswietli sig poziom naladowania baterii.

Ustaw wymagan ‘pmcuntm roztworu (lampki wylaczone - tylko woda),
Funkcja niedoste i TROGSO.

-2==©
%, %% %,

i
1,0% 1,5% 2,0% 4,0%

Ustaw wymagana predkosc obrotowa szczotek. Funkcja niedostgpna w wersji TROG650,
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T
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50/100/150/200

obr.,/min.

Ustaw wymagany wydatek wody (stezenie koncentratu dopasowywuje sig automatycznie).
4 W wersjl TRDG650 woda razem z plynem myjacym znajduje sie w zblorniku wody czystej.
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OBSLUGA URZADZENIA

ZAPAMIETYWANIE USTAWIEN FUNKCJI MYCIA (tylko wersje TTV678G)

Ustawienia funkcji mycia (strona 13) moga zostac zapamietanie za pomoca
przyciskéw S1/S2/S3. Po ustawieniu wymaganego stezenia, predkosci obrotowej
oraz wydatku wody naci$nij dowolny przycisk S1, S2 lub S3 i przytrzymaj (lampka
zacznie migac a nastepnie zaswieci sie na state).Dzieki tym trzem pamieciom
mozna szybko zmieniac konfiguracje ustawien maszyny pod rézne posadzki
wymagjace réznych stezen oraz wydatkéw wody a umieszczone w jednym obiekcie
Aby wyjsc z zapamietanej konfiguracji zmien ustawienia wg. wymagan

(instrukcjia ze strony 13). @ @ @

A Aby zoptymalizowac wydajnos$c pracy urzadzenia predkosc robocza powinna zostac
ograniczona za pomoca przycisku CS, Ogranicza on maksymalng predkosc
dostepna po maksymalnym wcisnieciu prawego pedatu przyspieszenia do 3,5km/h,
co daje nam optymalny efekt mycia, jednoczes$nie zwiekszajac komfort pracy
operatora. Po wylaczeniu funkcji urzadzenie moze rozwingc maksymalng predkosc

przejazdowo-transportowa wynoszaca 7km/h. V
WSKAZNIK NAPELNIENIA ZBIO@)DY BRUDNEJ

REGULACJA NACISKU SZCZOTEK

Urzadzenie zostalo wyposazone w system regulacji nacisku oraz awaryjnego
wylaczania zespotu szczotek. Jesli chcemy zmienic nacisk szczotek na posadzke
mozemy te operacje wykonac postugujac sie pokretlem umiesczonym z lewej

'] strony kokpitu sterujagcego (fig.25). Przekrec pokretto przeciwnie do wskazéwek
zegara aby zmniejszy nacisk, zgodnie ze wskazéwkami zegara aby nacisk zwiekszyc.
Zmiany nacisku mozemv obserwowac na wskazniku LED.

Fig.25

Wiegkszy (niz konieczny) nacisk szczotek moze skrécic czas pracy urzadzenia.



OBSLUGA URZADZENIA

AWARYJNY STOP / DZWIEKOWY SYGNAt OSTRZEGAWCZY

‘ TTV678 wyposazony jest w elektroniczny system hamujacy.
Po uniesieniu w gore pedatu przyspieszenia maszyna
samoczynnie zwalnia. Gdy zachodzi potrzeba awaryjnego
zatrzymania nalezy wcisnac przycisk "emergency stop”.
Maszyna zatrzyma sig i nie bedzie mozna jej uruchomic.
Aby wylaczyc blokade awaryjng przekrec przycisk zgodnie
ze wskazowkami zegara (fig.26). Aby powtdrnie uruchomic
maszyne po zwolnieniu blokady nalezy ponownie przekrecic
kluczyk stacyjki.
Dzwiekowy sygnat ostrzegawczy znajduje sie po prawej stronie
panelu sterujacego (fig.26a).

a obszar w ktérym bedziesz pracowat odpowiednio ozna i zabezpieczony.

Przed przystapieniem do pracy upewnij sie, ze posadzka@mieciona

4

PORADY DLA OPXK@
wy

bierz kierunek jazdy, opusc ssawe oraz szczotki oraz
stawienie dawkowania wody oraz chemii. Po wcisnieciu
alu przyspieszenia automatycznie wiacza sie szczotki, ssanie
az dawkowanie wody oraz chemii. Woda brudna zostaje zebrana
a pomoc3 ssawy (fig.27). Sprawdzaj co kilka godzin stan czystosci
ssawy ssacej dla uzyskania optymalnej skutecznosci zbierania wody.
Niedopuszczalnym jest uzywanie maszyny na podjazdach o nachyleniu
powyzej 19% (11 stopni).

A
wy

UWAGA! Podczas pokonywania zakretow lub ostrych zwrotow
nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ oraz zredukowac predkosc.

Wilgotne smugi pozostajace po przejezdzie listwy ssacej sg
spowodowane przez zabrudzenia stale dostajgce sie pod gumy.
Powierzchnia posadzki powinna byc wiasciwie zamieciona lub
odkurzona przed rozpoczeciem mycia. Niezbednym jest w takiej
sytuacji oczyszczenie gum zbierajacych wilgotng szmatka (fig.28).
Na posadzkach silnie zabrudzonych zaleca si¢ stosowanie
metody namaczania wstepnego bez zbierania wody (z uniesiona
listwa ssaca) a nastepnie wykonanie normalnego przejazdu wraz
Z Opuszczong ssawa.




OBSLUGA URZADZENIA

ZABEZPIECZENIE PRZED WYRWANIEM LISTWY SS ACEJ

Listwa ssaca zostala wyposazone w specjalne mocowanie, ktére uwalnia listwe
ssaca (fig.29) w razie uderzenia o wystajacy przedmiot lub futryne drzwiowa.
Zapobiega to zniszczeniu ssawy na skutek btedu operatora urzadzenia.

| Aby sprawdzi¢ czy ssawa zostata zamocowana z wtasciwa sita, najpierw poluzuj

pofaczenie srubowe (fig.30) a nastepnie dokreé¢ odpowiednio (nezbyt mocno)
ssawe za pomoca tych samych pokretel.

Fig.30 Q .
OPCJONALNY KIT C{\g(cz ACY

Zewnetrzny opcjonalny KiTezy acy daje dodatkowe mozliwosci przy
wykorzystaniu urzadzenia staw doskonale sprawdza sie w trudno
dostepnych miejscach. omic odkurzacz niezaleZnie od reszty
podzespoléw maszyny n : przekrecic stacyjke na pozycje “ON",
opuscic ssawe Z3 g diwigni (fig.31a) a nastepnie wcisnac niebieski
przycisk po pra nie pulpitu sterujacego. Jesli przycisk zostanie

: ssawa bedzie uniesiona, odkurzacz nie uruchomi

Zewnetrzny opcjonalny

KIT czyszczacy
BOB182

S

Zewnetrzny kit pomocniczy stuzy tylko i wylacznie do zbierania mokrych @

zabrudzen lub wody. Stosowanie zestawu jako odkurzacza do pracy
na sucho moze doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen urzadzenia.

Zawsze podt gczaj zestaw do w eza ktory nakladany jest na ssaw e!




OBSLUGA URZADZENIA

CZYSZCZENIE URZADZENIA

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek operacji czyszczenia urzadzenia
upewnij sie Zze maszyna jest wylgczona a stacyjka znajduje sie na pozycji "OFF"

Po skonczonej pracy oproznij zbiornik wody brudnej poprzez wai
spustowy (A) | przeplucz zbiornik woda czysta.

Zdemontuj waz ssacy (B) ssawa-separator i przeplucz go woda czysta.
Oproinij zbiornik wody czyste] za pomoca weia spustowego (C).

sta wodq i sprawdz czy uszczelka
da zadnych uszkodzen i czy jest czysta.

ntuj bialy filtr stozkowy i przemyj go woda.
prawdz czy nie posiada uszkodzen | dokladnie
usz przed ponownym zamontowaniu w separatorze.
UWAGA! Nigdy nie uruchamiaj urzadzenia bez bialego filtra
stozkowego. Moke to doprowadzic do powainych uszkodzen.

Zdemontuj koszyk filtrujacy | przemyj woda czysta.

UWAGA! Jesli koszyk filtrujacy jest zapchany lub pelny uklad ssacy
pracuje pod wiekszym obciazeniem co przekiada sie na spadek
skutecznosci zbierania wody.

Filtr stozkowy wody czystej umieszczony jest pod zbiornikiem
wody czyste] pod zaslepks przy kemorze baterii. Czystosc filtra

waody czystej powinna byc regularnie sprawdzana,
Przed wymontowaniem filtra upewnij sie, 2e woda zostala spuszczona
ze zbiornika (aby zminimalizowac niebezpieczenstwo zalania baterii).




OBSLUGA URZADZENIA

CZYSZCZENIE | BUDOWA LISTWY SS ACEJ

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek operacji czyszczenia urzadzenia
upewnij sie Zze maszyna jest wylgczona a stacyjka znajduje sie na pozycji "OFF"

Fig.32
Aby wyczyscic listwe ssaca nalezy wyjac¢ szpilke zapezpieczajaca i zdjac ssawe z uchwytu (fig.31).
Przeptucz ssawe strumieniem czystej wody i przetrzyj wilgotna
Aby wymienic lub o 5¢i¢ gumy ssace nalezy w pierwszej kolejnosci usunac¢ zawleczki zabezpieczajace

(fig.32), nastepnie od i¢/ssawe gumami do gory (fig.33) i zdjac listwe mocujaca wraz z gumami.
Przy montazu gum ssac nalezy zwréci¢ uwage aby doktadnie zatlozy¢ gumy na kotki mocujace (fig.34)

w niebieskiej listwie oraz aby z przodu byta zatozona guma z nacieciami (dla wlasciwego zbierania)

Budowa listwy ssacej

1. korpus ssawy P i W B
2. guma tylna T W i ) e T
3. listwa mocujaca gumy 1 - ‘g " g “
4. guma przednia z nacigciami Bl - ’ -~
5. zawleczki mocujace 4szt .

3




PowerfFirst

INSTRUKCJA OBSLUGI
tadowarki zewnetrznej PowerFirst

PFC1200-24CH-40XS



WPROWADZENIE

Informacje ogoine.

Wprowadzenie

Przed uzyciem ladowarki nalety przeczytat wszystkie zasady bezpieczenstwa
| instrukeje obstugi.

Etykieta zawierajgca informacje o produkcie

A | NUMER CZESCI

B | NUMER MODELU

C | SPECYFIKACJA WEJSCIAAC

D | SPECYFIKACJA WYJSCIADC

E | ODPOWIEDNIE TYPY AKUMULATORO Baltery Typs: E
| Dedaut: F

Dot G
F | DOMYSLNY PHDFILLADDWANIA% e _H
I

Expiosive gases. Prevant lames and

G | DATA PRODUKCI :
sparks. Provide adequate vantilalion
during changing
Disconngdd e supely Belore makag or

H | KOD KRESHK braaking the connections 1o Bie batbery,

! Bedore changing, resd s inglruclions. }

| | NUMER SERY

1. Instrukcje bezpieczenstwa

WAZNE : Niniejsza instrukcja powinna byé traktowana jako stata czesc urzadzenia
| powinna pozostawac z urzgdzeniem przez caly czas.

- tadowarka nie moZe by uiywana przez osoby o ograniczonych zdolnogciach
fizycznych, sensorycznych lub umystowych lub bez doswiadczenia i wiedzy,
chyba Ze otrzymaly nadzor lub instrukcje.

* Dzieci pod nadzorem, aby nie bawic sie urzadzeniem.

* Maksymalny zalecany prad tadowania moze wynosi¢ od 0,1 C do 0,3 C (,C" oznacza
«Pojemnosc bateril”), z zastrzeZzeniem szczegdlnych zalecen ra2nych typow i rdznych
marek baterii. Odpowiednie rodzaje akumulatorow obejmujg miedzy innymi mokry
kwasowo-olowiowy, AGM, Zelowy, litowo-jonowy, LiFePO4 itp.

+ Ladowarka nie moZe byt uzywana do ladowania baterii nietadowalnych.



INFORMACJE

Informacje bezpieczensiwa.

Podczas tadowania nalezy zapewni¢ wystarczajaca wentylacje zarowno fadowarki,
jak i akumulatordw.

t adowarka nie powinna by¢ uzywana, czyszczona i konserwowana przez dzieci.

Nie obstuguj ladowarki, kiora nie dziala prawidlowo. Moze wystapié ryzyko

porazenia pradem lub wybuchu akumulatora w wyniku przetadowania.

Upewnij sie, 2e ladowany akumulator ma prawidiowe napigcie nominalne i profil
ladowania zostal prawidlowo ustawiony. Nieprawidlowe napigcie nominalne
akumulatora i nieprawidlowe ustawienie algorytmu tadowania moze spowodowatc
wybuch akumulatora i powaZne obraZenia ciala | / lub zniszczenie mienia.

Nie probuj samodzielnie serwisowac ladowarki. Gwarancija traci waznosc, jesli
shudowa ladowarki zostata otwarta. Zawsze postepuj zgodnie z instrukcjami instalacji.
Wysokie napigcie wewnatrz fadowarki grozi poraZeniem pragdem | moZe spowodowacd
powazne obrazenia lub smiert.

Prad przemienny 2
Aby zmnigjszyt ryzyko porazenia pradem, podiacza) do grawidiowo uziemionego

gniazda jednofazowego (3-przewodowego). ;
Upewnij sie, ze napiecie sieciowe dostarczane g¢ ta i wynosi od 100 do

240 V +/- 10%.

Jesli potrzebny jest przediuzacz kabla zash? o fadowarki, upewnij sig, ze
rozmiar przediuzacza jest rowny lub wie z kabel dostarczony z ladowarks

i upewnij sie, ze spelnia on wszystki i lokalne wymagania przepisow

s moga spowodowad pozar, uszkodzenie

3 ghie jest uszkodzone, w tym odcieta izolacja
lub $ciénigte przewody. @A pradem moze spowodowad powazne obrazenia

lub $mierd.
Baterie
* Przeczytaj inst : dostawcy baterii, aby wiasciwie obchodzic sig z bateriami

| postepuj zgodniee wskazowkami. Nieprzestrzeganie instrukcji konserwacii
akumulatora moze spowodowaé wybuch akumulatora i uszkodzenie mienia,

powaZzne obraZenia ciala lub smier podczas ladowania.

Podczas podiaczania przewodow ladowarki do zaciskow akumulatora naleky uwazac,
aby narzedzia nie zwarly sie miedzy zaciskami akumulatora. Zwarcie migdzy zaciskami
akumulatora moze spowodowac ekstremalne iskrzenie, co moze doprowadzic do
wybuchu lub ekstremalnego ciepla, kidre moZe spowodowac poparzenia.

Nie odigczaj zaciskow wyjsciowych tadowarki podczas tadowania akumulatorow.

Moze wystapic iskra, ktbra moze zapali¢ latwopalne gazy z akumulatora | spowodowac
wybuch. Jesli rzeczywiscie konieczne jest reczne zakonczenie tadowania, zawsze
odlaczaj zasilanie sieciowe tadowarki przed odigczeniem akumulatoréw od ladowarki.
Nie dotykaj zaciskéw akumulatora ani odstonietych czesci elektrycznych. Dotykowe
zaciski lub inne odslonigte czesc elektryczne mogg spowodowac poraZenie pradem.
Przed przystapieniem do pracy zdejmij metalowe przedmioty do noszenia, aby unikngd
wytadowan tukowych | porazenia pradem.
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OBSLUGA LADOWARKI

Specyfikacja urzadzenia.
2. Specyfikacja
Wejscie AC. o :
Napiecie wejsciowe 100-240VAC £ 10%
Crzesiotliwosc wejsciowa S0-60HZ + 10%
Zridia energii Jednofazowy
Wspdaiczynnik mocy =099 @ 120VAC; =0,98 @ 230VAC
Wyijscie DC i 12vDC 24VDC 36VDC 4BVDC 72VDC
Max. napigcie wyjsciowe 16,8V 33 .6V 50,4V 67,2V 100,8V
Max. prad wyjéciowy 80/70/40( | 50/ Vuxam
304157134 A 207 TA
Max. moc wyjsciowa 2400W n’)&ﬂ SOW
Max. prad blokady
Rodzaje baterii Wet, AGM, GEL, Litowo [ zleinie od ustawien fabrycanych
Zabezpieczenia Zabazpieczenis pﬂ g polaryzacja, Zwarciem, przepigciem
AC, iskramii pr funkcja automatycznego resetu
| Wyjscia opd i|:|
Srodowiskowy _
Stopien ochrony IF‘EI (F 450 & F'FE‘IEEID} ||='5-5r [UMICDMUG}

Temperatura robocza

——

2/(-14°F~113°F)

Temparatura C~70°C (-4*F-158"F)

przechowywania

Mechaniczny

Zacre wejsciowe Wiyczka AC lub ztgcze IEC3I20/C14 (konfigurowalne)

Zlacre wyjsclowe MoZliwoss dostosowania :

Montowanie Dostepne do montazu na pokiadzie, na pokiadzie lub montazu na
Scianie itp.

Metoda chiodzenia Wymuszone chiodzenie wentylacyjne z wentylatorem

Wymiary PFCO450-24CH13X: L214 x W180 x H147mm
PFC1200-24CH30XS: L274 x W198 x H140mm
U2400-24CHTD: L393 x W270 x H98mm

Waga

Bezpieczedstwo EN60335-2-29 by TUV SUD, UL1012 & UL1564 by ETL

EMC ENS55014 by SGS

Maksymalna wydajnosc 91%, Zgodny z California Energy Commission (CEC)
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Mocowanie tfadowarki.
3. Montaz na Scianie
PFCO450-24CH13X
BFC1200-24CH30XS J2400-24CHTQI
sufit

Minimum 85cm

. Pierwsza instalacja

ied?e na temat sprzetu | akumulatordw,
ni Zainstalowad fadowarka.

ilu fadowania umieszczong na ladowarce,
profil tadowania zestawow akumulatorow

Tylko wykwalifikowani technicy posiadaj
z ktorymi bedzie uzywana ladowarka
Przeczytaj etykietg instrukcjl ustawian
upewnij sie, Xe ustawiony jest pra

do natadowania. V4

* Podigez zlgcze wyjSciowe rki do zfacza akumulatora,

5. Operacja

+ Podtgcz ladowarke da jédnofazowego gniazdka pradu zmiennego, a nastepnie wigcz
tadowarke. natciskaj rwony preefgcznik obok panelu operacyjnego, ladowarka
automatycZi tosuje sie do globalnej sieci pradu przemiennego od 100V do
240 V +/-10

Jesli nie podiaczono akumulatora, czerwona dioda LED bedzie nadal migac.

Jesli zestaw akumulatorow jest podtaczony, ladowarka najpierw wykryje podigczenie
akurmulatora | okresh napiece nominaine zestawu akumulatondw, jesli pelaczenie akumulatora
zoslanie potwierdzone jako dobre, a napiecie nominalne potwierdzone jako prawidiowe,
ladowarka rozpocznie ladowanie, a Zolty Dioda LED swieci Swiatlem ciaghym.

Po zakofczeniu tadowania zielona dioda LED bedzie swiecic Swiallem cigghym.
Czas ladowania zalezy od glebokosci rozladowania akumulatora, stanu akumulatora
i temperatury,

Jesli tadowarka pozostanie podigezona po zakoficzeniu fadowania, ladowarka
przechodzi w tryb ladowania swobodnego podczas przechowywania, zielona dioda
LED swieci swiattem ciaglym. Utrzymuje to tadowanie akumulatorow podczas
przechowywania, ale z czasem nie wygotuje elektrolitu.

Jesli wystapi jakakolwiek usterka akumulatora lub fadowarki, czerwona dioda LED
zaswieci sie. Oto proste rozwigzywanie problemow, jesli czerwona dioda LED swieci
sie przy dobrze podigczonym akumulatorze, a nastepnie odtgcz akumulator | podigcz
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Uruchamianie / opis tadowarki.

ponownie napigcie prgdu przemiennego, jesli czerwona dioda miga, tadowarka jest
oceniana dziala, a akumulator jest oceniany jako uszkodzony, jereli czerwona dioda LED
swieci sig przy odigczonym akumulatorze, ladowarka zostanie uznana za uszkodzong.
* Najpierw wylgcz ladowarkg zawsze za pomoca czerwonego przetgcznika, a nastepnie
odiacz ladowarke od zasilania sieciowego.
+ tadowarka ma timer, a jesli limit czasu zostanie przekroczony podczas ladowania,
tadowarka zakonczy ladowanie. Definicja limitu czasu jest roZna dla roznych rodzajow
baterii. Kiedy nastapi przekroczenie limitu czasu, czerwona dioda LED zaswieci sie,
wskazujgce, 2e ladowanie nie zostalo zakonczone, miedzy innymi z powodu tadowania
zbyt duzych lub starzejacych sie akumulatordw.

Panel operacyjny

A | CZERWONALED

ZOLTY LED

B
C | ZIELONY LED

D | LCD POKAZ

E | PRZYCISK W DOL

F | PRZYCISK ENTER

G | PRZYCISK W GORE

Stan ladowania i ws

R \> Czerwony Zoity Zielany
Dioda LED sl% @ @ @
Froces werylikacvoeruchu Wigczony na2s | Wigczony na2s | Wigczony na 2s
Mie wykryto bateri Migajacy Off O
Whacz przy zwarlym wyjsciu Cn Off Off
Akumulator odigczony | ponawnia
podtgczony podczas ladowania n o of
Koniec czasu On Off Off
Usterka tadowarki On Off Off
Cdwroiny akumulator podigozony Cn Off Off
Miepoprawny typ baterii lub
mieprawidiowa liczba ogniw = on on
tadowania do 890% 500 Cff On Cff
tadowanie od 90% do 100% Off Migajgcy Off
W pekni naladowana Off Off On
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Uruchamianie procesu tadowania.

Wiaczanie procesu
Wigcz zasilanie pradem przemiennym,
informacje bedg wyswietlane
w nastepujgcej kolejnosci:
Ekran powitalny
“ 1 7 A
® 9 o

s AN AN

“ %% LOGO ****‘
¥
|

= erErow

Wersja zainstalowanego oprogramowania

xlf f\|
AT ™

Istniejgey typ i pojem bateni

Q0
| GEL |
i 221-330 Ah

Jesli bateria jest podtgczona, przejdi
bezposrednio do procesu tadowania.

Jesli akumulator nie jest podigczony

® ® o

GEL

No Battery

Jedli wetepnie ustawionym typem baterii
jest litowo-jonowy
Sprawdz akumulator przez 12 sekund

® ® e

| LITHIUM

iCheck Battery...

Jesli prze: i cZas pojawia sie
t YNo Battery”
N,

harging aborted

’_EEE: No Battery_

Proces ladowania

t adowanie
b
. o

Pl i

C=225Ah U= 28.2V

t= 65 h I=28.5A

t adowanie zakonczone
A
. i il

C=264Ah U=27.3V

Charging complete

—
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Uruchamianie procesu fadowania.

Przytrzymaj przycisk ,W dol", gdy

Ladowanie jest zakonczone”
S| \\ / PR
®@ ® 6 = Swieci
C=264Ah U=27.3V ‘ / \

t= 9.5h I= @A |

i I /
Q) =pusne

Ustawienia ladowania C)
Tylko wykwalifikowany personel powinien dek@yﬂh ustawier!

Tych ustawier mozna dokonaé za pomoca % erowania lub interfejsu
komunikacyjnego.

Przed ustawieniem upewnij sie, ze ak jest odtgczony od tadowarki.

r
Odtgcz tadowarke od Zrodia pra nnego.
Odtgcz akumulator od tadow k@lm
Podiacz tadowarke do ms@a‘acimegn‘
Gdy pojawi sig komunikat attery” lub typ baterii LITHIUM Check battery...”,

jednoczesnie nacié% ymaj klawisze [ i K przez 5 sekund, a2 zaswieci sie 26ka

dioda LED.

Wybierz parametr Baftery Type” za pomoca klawiszy n i @, potwierdz przyciskiem u

czerwona lampka zaswieci sie.

Za pomocg klawiszy B3 i & ustaw typ baterii odpowiadajacy typowi baterii, ktéra ma byé

tadowana, i wybierz za pomocg [l czerwona lampka zgasnie.

Za pomoca klawiszy B i K ustaw parametr ,Battery Capacity” | wybierz za pomoca [,

czerwona lampka zaswieci sie.

Za pomoca klawiszy ¥ i [ ustaw pojemnosté akumulatora odpowiadajacy pojemnosci

akumulatora, ktéry ma by¢ fadowany, | wybierz za pomoca [, czerwone $wiatlo zgasnie.

Klawiszami 1 i & wybierz ,Programming Save and Exit" i potwierdz przyciskiem &

* Na wyswietlaczu pojawi sie ,Parameters Saved".

« Parametry zostang zapisane w tadowarce i pozostang zapisane nawet w przypadku
awarii zasilania.
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Wyjasnienie kodow bledow

W przypadku usterki podczas cyklu tadowania zaswieci sie czerwona lampka,
a na wyswietlaczu pojawi sig jedna z ponizszych informacji o bledzie.

Urzadzenie wyposazone jest w rozbudowany system zabezpieczen i diagnostyki baterii.

E16: Limit czasu

KOD BLEDU PROBLEM ROZWIAZANIE
E10: Blgd ogolny | Problemy z tadowarkami innymi niz Skaontaktu) sie z obsluga
wymienione powodujg zatrzymanie techniczng
ladowania tadowarki
E11: Napiecie Napigcie wejsciowe tadowarki (wartost | Sprawdz jakosé sieci pradu
wejiciowe netto) jest poza zakresem specyfikacji - | przemiennego, jesli tak nie
tadowanie zostalo przerwane jeﬂt&@ktuj sig 7 obstugg
|
E12:dU dT Bigd Napigcie akumulatora podczas ?
tadowania nie rozwija sie z czasem .
zgodnie z oczekiwaniami - Iadawd\ ’Sprawdt. czy baleria sie starzeje.
przervane &‘ Jesli tak nie jest, skontaktuj sig
E13:dl dT Biad Prad akumulatora pod ia | Zpomacq techniczng
nie zmienia sig zgodnie ngﬁnm -
przerwano ladowanie k
E14:| Limit czasu | Faza fadowania 1 S s pradu jest | Sprawdi, czy ustawienia krzywej
zhyt diugi i kad 12 jesl przerywane tadowania s3 nieprawidiows
E15:U Limit czasu ccia fazy 2 jest zbyt LPAlE Jtawion s hulemad

I Ustawienia krzywe|"), czy
pojemnost baterii jest zbyt duza
lub poziom natadowania baterii
jest zbyt gleboki. Jesli tak nie
jest, skontaktuj sia z pomoca
techniczng

E17: Przegrzanie | Temperatura tadowarki jest zbyt Sprawdz, czy przestrze jest
wysoka - ladowanie przerwane ograniczona lub srodowisko
jest zbyt gorgce. Jesli tak nie
jest, skontaktuj sie z obshugg
technicang
E18: Za zimno Temperalura tadowarki jest zbyt niska- | SprawdZ, czy srodowisko
ladowanie przerwane jest zbyt zimne. Jesli tak nie
jest, skontaktuj sie z obstuga
techniczng
E19: Zwarcie tadowarka wykryla zwarcie na wyjsciu | SprawdZ, czy wyjscie nie
wyjiciowe (przeteienie) jest zwarte lub uszkodzony

akumulator, Jasli tak nie
jest, skontakiuj sie z obsluga
techniczng
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POWERFIRST CHARGER
Y4y*
)

DEKLARAC.JA ZGODNOSCI EC
Zgodnie z rozporzadzeniem: UN| CEI EN ISO/IEC 1?1:5!}-1'2010

POWERFIRST TECHNOLOGY
Lantian Bid., Kaitian Science Park, Pinghu, 5 hen, PRC.

Declare under our sole responsibiity that the producl:

My

INTELLIGENT ELECTROMIC GER MODEL:
LI2400-24CHBDi C U2400-24 " PFC1200-24CHA0XS
PFC1200-24CHI0XS PF . X PRC0450-24CH15X
Do klbrej odnosi sig niniejsza deklarac)a a z dyrektyws Rady Und Europejskiej w sprawie
Zhicenia uslawodawstw panstw czlonkow

W odnissieniu do kompatybiinos
Europejskiego i Rady z dnia 20
crlonkowskich w zskresis ﬁ‘ at

eRiomagnatyczne] (EMC), dyreltywy 2014/300WE Parlamantu
(Enig 2016 r. Dotyczgeej zblizenia ustawodawstw panstw

MGici elekiromagnetycznej, kidra zastepuje dyreklywe
egodnie 7 nasigpujgcymi preepisami;

W odniesieniu napigcia (LV), dyrektywy Padamantu Europejskiego | Rady 2014/35UE
z dnia 20 kwieltnia 2016 r. Dotyczgoe) zblizenia ustawodawshw pansiw czionkowskich dotyczacych
urzgdzed elekirycznych przeznaczonych do uZytky w okredlonyeh granicach napiecia, zgodnosé
wykazuje sig poprzez zgodnosc z nastepujgcymi przepisarmi:
¥ ENB0335-2-29
-Bezpieczenstwo domowych | podobnych urzgdzen elektrycznych - Czesé 2: Szozegilowe
wymagania dolyczace tadowarek akumulatordw”,
¥ ENG2233

.Metody pomiaru pal @lekiromagnetycznych urzgdzen gospodarstwa domowega | podobnych
urzgdzedn elekinyczrych w odniesieniu do naradenia ludzi™.
» ENEB0335-1

Bezpieczansiwo domowych | podobnych urzadzen alekiryeznyeh - Czesd 1: Wymagania ogéine”,
Krefeld Miemey 26-11-20M9

20041 D8"WE. wykazan
v ENS5014-1 (Emisy
¥ ENGS01 M*i: mosc - kategosia )

Star Ennis
Gy misnactzer



OBSLUGA URZADZENIA

ROZt ACZANIE HAMULCA ELEKTROMAGNETYCZNEGO

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO OPERACJI ROZLACZANIA ELEKTROMAGNETYCZNEGO
HAMULCA UPEWNLW SIE, ZE MASZYNA ZNAJDUJE SIE NA ROWNEJ POWIERCHNI,

TAK ABY PO ODLACZENIU HAMULCA NIE STOCZYLA SIE!
NIGDY NIE PRZETACZAJ MASZYNY BEZ MECHANICZNIE WYLACZONEGO
HAMULCA ELEKTROMAGNETYCZNEGO

Automat Numatic Vario TTV678 / TRO650 posiada funkcje odtgczenia hamulca elektromagnetycznego,
umozliwiajg reczne przetoczenie maszyny bez uzycia silnika trakcji.

Po odchyleniu dzwigni hamulca elektromagnetycznego (Fig.38)
nastepuje jego mechaniczne wytgczenie.

Do utrzymania dzwigni w pozyeji odchylonej niezbedny bedzie
klucz dotgczony dosautomatu (Fig.39 - czes¢ nr 329945).

Po wsunieciu klucza miedzy dzwignie a obudowe hamulca
elektromagnetycznego (Fig.40) — hamulec zostaje wytgczony.

W tej pozycji maszyna jest pozbawiona sity
hamuj acej i mo zna jg swobodnie przetacza ¢é.

Podczas przeholowywania urzadzenia mozna postuzyc¢ sie
specjalnym uchwytem z przodu urzadzenia (Fig.41).
Maksymalna predkos¢ holowania to 4-7km/h (1).

Zachowaj szczegdIn g ostro zno$¢ podczas przetaczania
szczegolnie na réwniach pochytych (podjazdy i zjazdy).

Po zako nczeniu przetaczania pami etaj o wyj eciu klucza
(Fig.39) tak aby maszyna stata na wt gczonym hamulcu.

Przed rozpoczeciem przetaczania nalezy réwniez odpig¢
przewody zasilania trakcji (w przeciwnym razie uktad
sterowania trakcji mo ze zostac bezpowrotnie uszkodzony
poprzez pr ady wytwarzane przez siln ik trakcji w czasie
przetaczania! ). W tym celu wykre¢ pokretta mocujgce A i B (jak
na zdjeciu 44), rozepnij wtyczke oraz zamocuj spowrotem
pokretta aby ich nie zgubi¢ (jak na zdjeciu 45)




UKLAD SAMODIAGNOZUJ ACY

Automat Numatic Vario TTV678 / TRO650 posiada wbudowang funkcje autodiagnozy uszkodzen
badz bledow popetnionych przez operatora. System informuje o wystagpieniu btedu bgdz uszkodzenia
za pomocg zmiennej czestotliwosci dziatania panelu LED (panel wskazujgcy poziom natadowania

baterii).
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[(BIBOOTCOM] 2eep

WERLO0000] seeo

4 LED
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(AETOCONEN o

Wyczerpane baterie lub niewtasciwe podtgczenie akumulatoréw.
AKCJA: nataduj baterie albo skontaktuj sie z serwisem

Niewtasciwie podtgczenie przewoddw migdzy trakcjg a systemem sterujgcym.
AKCJA: skontaktuj sie z serwisem

Niewtasciwie podtgczenie przewoddw miedzy silnikami szczotek a systemem sterujagcym.
AKCJA: skontaktuj sie z serwisem

Odtgczony lub uszkodzony hamulec elektromagnetyczny.
AKCJA: sprawdz czy nie jest odtgczony lub skontaktuj sie z serwisem

Niewtasciwe podtgczenie'przewoddéw miedzy silnikiem ssgcym a systemem sterujgcym.
AKCJA: skontaktujsie'z serwisem

Uszkodzony system kontrolny.
AKCJA; skontaktuj sie z serwisem

Pedat przyspieszenia jest wcisniety (nie moze by¢ wcisniety w czasie uruchamiania stacyjki).
AKCJA: ponownie przekre¢ stacyjke bez wcisnigtego pedatu albo skontaktuj sie z serwisem

Niewtasciwe podigczenie systemu kontrolnego.
AKCJA: skontaktuj sie z serwisem

Hamulec elektromagnetyczny jest niewtasciwie podtgczony.
AKCJA: skontaktuj sie z serwisem

Niewtasciwe napiecie w systemie kontrolnym..
AKCJA: sprawdz jakos¢ podigczenia akumulatoréw lub skontaktuj sie z serwisem



OTRZEZENIE

UWAGA!

Zarbwno siedzisko operatora jak i gérny zbiornik musz a byé w czasie
podnoszenia i opuszczania chwytane za miejsca do tego przeznaczone (fotel

za oparcie a zbiornik gérny za uchwyt przedni pomi edzy fotelem a kolumn g
kierownicy). Niedostosowanie si e do powy zszych instrukcji mo ze
spowodowac zmia zdzenie palcow lub catych dioni. Producent ani
dystrybutor nie ponosi odpowiedzialno  $ci za niewta sciwe obchodzenie si ¢ z
urzadzeniem szczegOllnie przez osoby nieprzeszkolone Iub trzecie
dopuszczone do kontaktu z urz gdzeniem marki Numatic. Niebezpieczne dla
dioni strefy oznaczono na poni zszych zdj eciach (paskowane rejony wokot
zbiornika i fotela).




PYTANIA | ODPOWIEDZI

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Maszyna nie rusza

Brak lub przepalenie bezpiecznikéw baterii
Stacyjka nie wigczona (w potozeniu ,,OFF")
Zbyt niski poziom natadowania baterii
Wcisniety przycisk awaryjny

Maszyna jest poditgczona do tadowania

Zamontuj lub wymien bezpieczniki
Przekrec¢ stacyjke na pozycje ,ON”
Nataduj wiasciwie baterie

Odblokuj przycisk awaryjnego STOP
Odtacz przewdd tadujgcy

Uktad ss acy nie dziata

Ssawa jest uniesiona
Zbiornik wody brudnej jest petny

Opusc listwe ssaca
Opro6znij zbiornik wody brudnej

Stabe zbieranie wody

Zbiornik wody brudnej jest petny

Zapchany waz ssacy

Zle zamocowane weze ssace

Koszyk filtrujgcy zapchany / petny

Filtr stozkowy w separatorze zapchany / brudny
Zabrudzona uszczelka separatora

Zniszczona uszczelka separatora

Zniszczony / skrecony waz ssacy

Zniszczone / zuzyte gumy ssace

Niski poziom natadowania baterii

Opro6znij zbiornik z wodg brudng
Przeczys¢ weze ssace

Sprawdz dobrze wszystkie potaczenia
Wymontuj i wyczys$¢

Wymontuj i wyczysé

Wymontuj i wyczys$é

Wymien na nowg

Wymien na nowg

Wymien na nowg

Nataduj wiasciwie baterie

Nie dzialaj g silniki szczotek

Brak szczotek / uchwytéw padow
Uniesiony zespot szczotek

Sprawdz izamontuj szczotki
Opusc¢ zespot szczotek

Pusty zbiornik wody czystej
Zapchany / brudny filtr stozkowy wody czystej

Napenij / uzupehij zbiornik wodg czystg
Wymontuj i wyczy$¢

Staby wydatek wody Niewtadciwe ustawienie podawania,wody Ustaw na zgdang warto$¢
Uniesiony zespot szczotek Opus¢ zespot szczotek
Staby wydatek chemii Pusty kanister Nuchem (brakaw wersjisTRO) Napetnij / uzupetnij kanister Nuchem

(tylko wersje TTV)

Niewtasciwe ustawienie podawania,chemii

Ustaw na zgdang wartos¢

Maszyna zatrzymuje
sie w czasie pracy

Zbyt duzy nacisk szczotek

Restartuj maszyne za pomoca stacyjki,
Nastepnie ustaw odpowiedni nacisk
(w tym przypadku odpowiedni = mniejszy)

Maszyna nie dziata
na biegu wstecznym

Opuszczona ssawa

Unies listwe ssacg podczas cofania

AKCESORIA
TTV 606152 Szczotka twarda - zielona
TTV 606151 Szczotka miekka - biata
TTV 606153 Szczotka tyneksowa - szara
TTV 606155 Uchwyt padow - 12"
TTV 606218 Ssawa alu 1080mm
TV 900520 Gumy ssawy 1080mm / komplet
TV 606182 Dodatkowy zewnetrzny zestaw czyszczacy




CERTYFIKAT ZGODNO SCI

EU DECLARATION
OF
16 CONFORMITY

We hereby declare under our sole responsibility that the
following equipment fulfils all the relevant provisions of the
following EU Directives:

Machinery Directive 2006/42/EC

EMC Directive 2014/30/EU
RoHS Directive 2011/65/EU

Machine Description: Scrubber Dryer
Type: TTV, TRO, CRO series

Manufactured by: Numatic international Limited

Relevant standards upon whi¢h ‘eonformity is declared
include:

|[EC 60335-1 2001 + A1 2004+ A2 2006 + National

Deviations
|EC 60335-2.72 Ed 20

EN 55014-1:2006
EN55014-2:198 /%A1
EN61000-3-2:2006
ENG61000-3-3:1995+A1+A2
BS EN 62253:2008

A technical construction file for this equipment is retained at
the manufacturer’'s address under the authorisation of the
following signatory:

Name:Allyn Boyes Position: Technical Manager

N2 Date: 20/04/2016

Numatic International Limited,

Chard , Somerset.
TA20 2GB G B
www.numatic.co.uk




INFORMACJE

POMOC TECHNICZNA

Masz problem z obstug g urzadzenia b 3dz pytania techniczne?
ZADZWON

Infolinia +48 510 660 661

optata za potaczenie jak do sieci komérkowej

POMOC SERWISOWA

Awaria urz gdzenia?
ZADZWON LUB NAPISZ

Infolinia. +48 510 660 661

optata za potgczenie jak do sieci komérkowej

serwis@polor.com.pl

PRODUGENJY/ IMPORTER

IMPORTER: PRODUCENT:
POLOR SP,Z'Q:0. NUMATIC INTERNATIONAL
UL. WLADYSELAWAIV 1 MILLFIELD ROAD, CHARD,
70-65¥SZCZECIN SOMERSET, TA20 2GB
TEL (@91) 81-01-250 WIELKA BRYTANIA

LOKALNY DYSTRYBUTOR




